
ノッチングツール
1枚歯ノッチングカッター（ISO、JIS 規格）

No.628



ノッチングツールは、予めメモリーに登録したノッチ加工条件を呼び出すことにより、１回当たりの切込深さを繰り返して１枚歯でバリ
の少ないノッチ加工を正確、且つ安全に行うことが出来る、自動加工装置です。
（例：加工時間は、ISO推奨条件中、送り速度350mm/min、切り込み深さ1mm/回、厚さ4mm　25本の場合、約80秒）
アイゾット及びシャルピー衝撃試験片のノッチ加工の他、A-4型では ISO 3167、JISＫ　7139規格の多目的試験片（A型ダンベル）
から衝撃、曲げ、クリープ等の試験片の切り出しも行えます。

1. 試験片の着脱以外は自動でノッチ加工、スライス加工が行えます。＊1）
2. ISO多目的試験片からの切り出しとノッチ加工ができます。＊1）
3. パルスモーターにより0.01mm単位で高精度のノッチ加工ができます。
4. 加工条件は最大99メモリーまで登録することができ、登録条件毎にノッチの寸法管理ができます。＊2）
5. ノッチ深さの基準原点を自動検出します。　＊3）
6. カット中に安全カバーを開くと、自動的に一時停止するので安全です。
7. ダブルノッチ加工が専用ホルダーにより可能です。（オプション）

＊1）：Ａ-4E型については、ノッチ加工のみとなります。
＊2）：A-4E型については、最大16メモリーとなります。
＊3）：A-4E型については、切り出し追い込み方式で基準原点を決定します。

No.628

ノッチングツール　A-4型　　　　　　スライスカット加工+ノッチ加工兼用
ノッチングツール　A-4E型　　　　　　　　　　　　　　 　ノッチ加工専用

外観（A-4、A- 4E型共通）

カッティングブース

操作部（A-4、A- 4E型共通）

●加工条件設定
●加工条件メモリー

●タッチパネル
　（マルチディスプレイ）

●1枚歯ノッチカッター
　（多枚歯…オプション）

●スライスカッター
　（A-4型のみ）

●安全カバー

●緊急停止スイッチ

試験片●

●集塵トレイ

用　途

特　長



　当社よりご購入のノッチカッターの先端寸法は、輪郭
測定器（コントレーサ）でチェックされています。（検査
成績書参照）
　また、実際に切削加工されたサンプルのノッチ寸法形
状も、カッターの芯振れなどによる寸法はずれが生じて
いないかをチェックしています。

■カッター先端形状寸法

ノッチカッターと加工後の先端寸法の
検査管理 システム

■ノッチ高さ測定器 ■チェックアイゲージ（CG-1型）

■カッターで切削されたABSのノッチ形状寸法

ダイヤルゲージ式　型式 : N

※デジタル表示式もあります　型式：　D　
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●記載内容は改良のため変更することがあります。
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仕　　様

オプション

型　　　　　式　 A-4型 A-4E型
　1. ノ ッ チ ン グ 方 式 一枚歯、ミーリング方式　試験片の着脱以外は自動運転

　2. 加 工 内 容 シングルノッチ、スライスカット、ダブルノッチ（オプション） シングルノッチ、ダブルノッチ（オプション）

　3.試験片クランプ能力
長さ 63.5 〜 200mm（端面当て板は 200mm まで）

高さ 3 〜 15mm

厚さ・・・最大チャック開き幅 100mm（厚さ 4mm × 25 本相当）

　4. ノ ッ チ 高 さ 設 定 3 〜 15mm 未満、0.01mm 単位（試験片下面基準にて入力）

　5. 基 準 面 検 出 方 式 カッター接触通電方式 切り出し追い込み方式

　6. 高さ設定モーター（Z軸） パルスモーター、ボールネジ使用

　7.横送りモーター（X軸） パルスモーター、ボールネジ使用　カット時の移動速度任意設定可能（50 〜 1200mm/min）

　8. カッターモーター
AC サーボモーター、400W

任意設定可能（200 〜 900rpm）

シンクロナスモーター（電源周波数により回転速度固定）

50Hz：300rpm、60Hz：360rpm

　9. ノッチカッター（1枚歯） 外径 75mm、角度 45°、先端 R0.25mm、材質 SKH（1 枚付属）

10. スライスカッター 外径100mm、厚さ1mm、材質SKH（2 個 1 組付属） ──
11. スライスカット長さ 80mm（ISO多目的試験片用）63.5mm（オプション） ──
12. 安 全 装 置 ・安全カバー開放時一時停止　　　・緊急停止スイッチ　　　・漏電ブレーカー（30mA）　　　

13. 電 　 　　 　 源 　　単相　AC100V　　50/60Hz　8A　　　 単相　AC100V　50/60Hz　3A　

14. 機 体 寸 法・ 質 量 約 W300 × D700 × H700mm、約 65kg

（2）スライスカラー＊ 6）

　　●スライスカラー（63.5mm 用）A-4用・・・・・・・・・・・・・・型式 :SC63.5
　　　 構成：長さ 29.75mm 2 個、長さ 8.3mm 2 個、4mm 1 個
　　 ●スライスカラー（39+4mm 用）A-4用・・・・・・・・・・・・・・型式 :C39+4
　　　構成：カラー39mm 2 個（ノッチの　み）、カラー4mm 1 個（スライスのみ）
      ●幅 12.7mm サンプル用試験片浮き防止金具カラーA-4用・・・型式 :C12.7

（3）ダブルノッチ加工ホルダー（試験片高さ10mm 専用）・・・・・・型式 :WN10
（4）A4 用基準原点検出治具（A-4、A-4E 共用）・・・・・・・型式：SPRDA4
（5）ノッチ高さ測定器
　　●ダイヤルゲージ式（スタンド付、ストローク20mm、精度 0.01mm/div）・・・型式 :N
　　●デジタル表示式（スタンド付、ストローク20mm、デジタル表示 0.01単位）・・型式 :D

（6）ノッチ形状チェックアイゲージ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・型式 :CG-1
（7）カッター軸回転用レンチ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・型式 :TCSR
  　ラチェット式レンチ（市販品）＋エクステンションバー＋ソケット

（8）カッター軸固定工具・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・型式 :TCSM
（9）A-4 用空冷装置・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・型式 :A4-AC
　 ※但し、1次側に空冷用エアー源が必要です。

＊4）：共通の標準付属品です。　　＊ 5）：A-4 型のみの標準付属品です。　　＊ 6）：A-4 型のみのオプションです。

試験片参考規格

ISO 178、179、180、3167、6602、JIS K 7110、7111、ASTM D 256

（1）各種カッター（ノッチ製作カッター）
　　● 1 枚歯 Vカッターシングルノッチ用（高速度工具鋼）・・型式 :1V75SK ＊4）

　　　　V 溝角度 45° V 溝先端 R0.25　　　
      ● 1 枚歯 V カッターシングルノッチ用（超硬）・・・・・・型式 :1V75WC
　　　　V 溝角度 45° V 溝先端 R0.25
　　● 1 枚歯 Vカッターシングルノッチ用（高速度工具鋼）・・型式 :1VO1SK
　　　　V 溝角度 45° V 溝先端 R0.1
      ● 1 枚歯 Vカッターシングルノッチ用（高速度工具鋼）　
 　　　V 溝角度 45° V 溝先端 R1.0
　　● 26枚刃 Vカッターダブルノッチ用　（高速度工具鋼）・・型式 :1W75SK
　　　　V 溝角度 45° V 溝先端 R1.0

　　スライスカッター：スライスカッターは、2 枚 1 組です、A-4 型のみと
　　　　　　　　　　なります
　　●スライスカッター（高速度工具鋼）・・・・・・・・・・・型式 :S10SK ＊ 5）

　　　●スライスカッター（超硬）・・・・・・・・・・・・・・・・・型式 :S10WC＊ 6）

　　●スライスカッター（高速度工具鋼、千鳥刃）・・・・・型式 :S10SKT＊ 6）


